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^jj Verfahren zur Irihibierung des thermischen oder Ultra- 
violett-Abbaus von thermoplastischen Harzen, welche Halo- 
gene und/oder saure Komponenten enthalten, ausgenommen 
von Olefinharzen, dadurch gekennzeichnet, 
daB man dem thermoplastischen Harz etwa 0,01 bis etwa 5 
Gewichtsteile pro 100 Gewichtsteile Harz eines Hydrotal- 
cits der allgemeinen Formel: 

n- 
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worin 0 < x = 0,5, m eine positive Zahl ist und A n ~ fur 
ein Anion mit der Wertigkeit von n steht, oder eines Pro- 
dukts, welches von der Oberf lachenbehandlung dieses Hydro- 
talcits mit einem anionischen oberflachenaktiven Mittel 
herrlihrt, wobei der Hydrotalcit eine spezifische Oberf la- 
che nach BET von nicht mehr als 30 m /g hat f zumischt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB der Hydrotalcit eine durchschnitt- 
liche sekundare TeilchengroBe von nicht mehr als 5 yam 
hat. 

3 . Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB der Hydrotalcit eine Kristallit- 
grofle in <s003 > -Richtung, bestimmt durch Rontgenbeugung, 
von mindestens 600 £ hat, 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , dafl die Menge des Hydrotalcits etwa 
0,01 bis etwa 2 Gewichtsteile pro 100 Gewichtsteile ther- 
moplastisches Harz betragt. 

5. Thermoplastische Harzmasse mit einer Bestandigkeit 
gegenuber einem thermischen oder Ultraviolett-Abbau, da- 
durch gekennzeichnet , daB sie 

(a) 100 Gewichtsteile thermoplastisches Harz, das Halo- 
gene und/oder saure Komponenten enthalt, ausgenommen 
Olefinharze, und 

(b) etwa 0,01 bis etwa 5 Gewichtsteile eines Hydrotal- 
cits der allgemeinen Formel: 
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worin 0 < x = 0,5, m eine positive Zahl ist und A n ~ 
fUr ein Anion mit der Wertigkeit von n steht, oder 
eines Produkts, das von der Oberflachenbehandlung 
dieses Hydrotalcits mit einem anionischen oberfla- 
chenaktiven Mittel herriihrt, wobei der Hydro talcit 
eine spezifische Oberflache nach BET von nicht mehr 
als 30 m /g hat, 

enthalt. 

6, Masse nach Anspruch 5, dadurch 
zeichnet, da3 der Hydrotalcit 
liche sekundare TeilchengrSBe von nicht 
hat, 

7» Masse nach Anspruch 5, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB der Hydrotalcit eine Kristallit- 
groBe in <003>-Richtung, bestimmt durch Rontgenbeugung, 
von mindestens 600 % hat. 



g e k e n n - 
eine durchschnitt- 
mehr als 5 jam 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Inhibierung bzw. 
Hemmung des thermischen oder Ultraviolett-Abbaus bzw. der 
thermischen oder Ultraviolett-Zersetzung von thermoplasti- 
schen Harzen, die Halogene und/oder saure Komponenten ent- 
halten, ausgenommen von Olefinharzen. Die Erfindung be- 
trifft weiterhin eine thermoplastische Harzmasse, die ge- 
geniiber einem thermischen oder durch Ultraviolettstrahlen 
bedingten Abbau stabil ist, welche nach dem oben beschrie- 
benen Verfahren herges tell t worden ist. 

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Inhibiertmg 
des thermischen oder Ultraviolett-Abbaus von thermoplasti- 
schen Harzen, welche Halogene und/oder saure Komponenten 
enthalten, ausgenommen von Olefinharzen, welches dadurch 
gekennzeichnet ist, daB man dem thermoplastischen Harz.et- 
wa 0,01 bis etwa 5 Gewichtsteile pro 100 Gewichtsteile Harz 
eines Hydrotalcits der allgemeinen Formel: 

worin 0 < x = 0,5, m eine positive Zahl ist und A n " fiir 
ein Anion mit der Wertigkeit von n steht, oder eines Pro- 
dukts, welches von der OberflSchenbehandlung dieses Hydro- 
talcits mit einem anionischen oberflSchenaktiven Mittel 
herrUhrt, wobei der Hydrotalcit eine spezifische OberflS- 
che nach BET von nicht mehr als 30 m 2 /g hat, zumischt. 

Die Erfindung betrifft weiterhin eine thermoplastische 
Harzmasse, die nach diesem Verfahren hergestellt worden 
ist. 
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GemaB der Erfindung werden thermoplastische Harze, die Halo- 
gene und/oder saure Komponenten, welche auf Katalysatoren 
und/oder Monomere und/oder eine Nachhalogenierung zurtickzu- 
fiihren sind, enthalten, gegeniiber einem thermischen oder 
Ultraviolett-Abbau stabilisiert. 

Von den thermoplastischen Harzen sind Olefinharze, die Halo- 
gene, herriihrend von Polymerisationskatalysatoren und/oder 
einfcr Nachhalogenierung, enthalten, ausgeschlossen. 

Beispiele fUr thermoplastische Harze, die erfindungsgemaB 
behandelt werden kSnnen, sind thermoplastische Harze, die 
Halogene und/oder saure Komponenten enthalten und die unter 
Verwendung von Katalysatoren, welche Halogene und/oder sau- 
re Komponenten, wie Schwefelsaure, Bortrifluorid, Zinntetra- 
chlorid und SalzsSure, enthalten, hergestellt worden sind 
(z.B. Styrolharze, AS-Harze, BS-Harze, ABS-Harze, Acrylharze 
Oder Methacrylharze), Halogen enthaltende thermoplastische 
Harze, wie Vinyl chloridpolymere oder -copolymere, Vinyliden- 
chloridpolymere oder -copolymere, Fluorathylenpolymere oder 
-copolymere und Polymergemische, die Vinyl chloridharze ent- 
halten, Chlor oder Fluor enthaltende Kautschuke, wie chlo- 
rierter Polyvinylchlorid/Chloropren-Kautschuk und chlorier- 
ter Isobutylenkautschuk, und Halogen enthaltende thermopla- 
stische Harze, wie nachchlorierte Vinylchloridpolymere oder 
-copolymere oder Gemische davon, Vinylacetatpolymere oder 
-copolymere, wie Polyvinylacetat oder Athylen/Vinylacetat- 
Copolymere. 

Diese thermoplastischen Harze konnen aufgrund des Gehalts 
von Halogenen und/oder sauren Komponenten Metallteile von 
Formmaschinen oder Formen wahrend des Verformungsvorgangs 
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korrodieren Oder zum Rosten bringen. Bel Hitzebedingungen 
oder dem Aussetzen an Ultraviolettlicht neigen dlese ther- 
moplastischen Harze oder daraus hergestellte Formprodukte 
zu einem Abbau bzw, einer Zersetzung. Gemafi der Erfixidung 
konnen diese Mangel von thermoplastischen Harzen, die Halo- 
gene und/oder saure Komponenten enthalten, durch ein einfa- 
ches und billiges Verfahren Uberwunden werden, wobei der 
Inhibierungseffekt gut reproduzierbar ist. Dies geschieht 
erf indungsgemaB durch Verwendung eines speziellen thermi- 
schen oder Ultraviolett-Abbauinhibitors, der nicht-toxisch 
1st und von dem angenommen werden kann, dafl er keine ande- 
ren Schwierigkeiten mit sich bringt. 

So 1st es z.B. bekannt, daB thermoplastische Harze, die Ha- 
logene und/oder saure Komponenten, herrtihrend von Katalysa- 
tor en und/oder Monomer en und/oder einer Nachhalogenierung, 
enthalten, z.B. Harze, die sich von Halogen enthaltenden 
Monomeren oder Comonomeren ableiten, wie Vinylchloridpoly- 
mere oder -copolymere, Harze, erhalten unter Verwendung von 
Katalysatoren, wie Bortrifluorid, Zinntetrachlorid oder Ka- 
liumpersulfat, und nachhalogenierte Harze, wie nachchlorier- 
te Harze, aufgrund des Gehalts von Halogenen und/oder sauren 
Komponenten die Metallteile von Formmaschinen oder von For- 
men korrodieren oder zum Rosten bringen konnen. Weiterhin 
erfahren solche Harze und daraus hergestellte Formprodukte 
unter dem EinfluB von Warme oder von Ultraviolettlicht einen 
Abbau bzw. eine Zersetzung. Beispielsweise beim Aussetzen 
an Warme oder Ultraviolettlicht erfahren Vinylchloridharze 
eine Entchlorierung innerhalb ihrer Molekulketten, was zu 
einem Abbau und einer Verfarbung der Harze und zur Korro- 
sion der Formen in den Formmaschinen ftihrt. 
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Es wird allgemeln angenommen, daB die thermische Zersetzung 
von Vinylchloridharzen durch den Chlorwasserstoff beschleu- 
nigt wird, der in der friihen Stufe der Zersetzung erzeugt 
wird und katalytisch wirkt. Eine Neutralisierung und ein Ab- 
fangen des Chlorwasserstoff s in der friihen Stufe der Zerset- 
zung wUrde daher zu einer Stabilisierung der Vinylchlorid- 
harze fiihren. Es wurde daher schon versucht, Hydroxide und 
Oxide von Erdalkalimetallen zu Vinylchloridharzen zuzusetzen. 
Dies hat eine gewisse Wirkung erbracht (vgl. JA-PS'en 
30 175/77 und 31 259/77). Durch die Verwendung von solchen 
Additiven in wirksamen Mengen wird jedoch heiufig die Dis- 
pergierbarkeit in den Harzen verschlechtert und insbesonde- 
re bei Verformung einer solchen Harzmasse zu Filmen wird 
die Qualitat verschlechtert. 

Es wurden auch schon feuerverzSgernde Mittel, die Hydrotal- 
cite mit einer spezifischen Oberflache nach BET von nicht 
mehr als 30 m 2 /g enthalten, vorgeschlagen, um die Flammfe- 
stigkeit von thermoplastischen Harzen mit EinschluB von 
Polyolefinen oder von ABS-Harzen zu verbessern (vgl. JA-OS 
90 192/77). In dieser Veroffentlichung finden sich jedoch 
keinerlei Hinweise auf das technische Problem der Inhibie- 
rung des thermischen oder des Ultraviolett-Abbaus der oben- 
genannten thermoplastischen Harze, die Halogene und/oder 
saure Komponenten enthalten. Dazu kommt noch, dafl in dieser 
VorverSffentlicbung beschrieben wird, daB zum Erhalt eines 
wirksamen feuerverzSgernden Effekts das feuerverzSgemde 
Mittel in einer Menge von etwa 50 bis etwa 150 Gewichtstei- 
len pro 100 Gewichtsteile des thermoplastischen Harzes ver- 
wendet werde. 

In den JA-PS'en 32 198/72 und 8394/73 werden Hydrotalcite 
als ausgezeichnete Desoxidationsmittel beschrieben. In die- 
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sen Patents chrif ten finden sich jedoch keinerlei Hlnweise 
auf das technische Problem der Inhibierung des thermischen 
und Ultraviolett-Abbaus von thermoplastischen Harzen, die 
Halogen und/oder saure Komponenten enthalten, und hinsicht- 
lich der Losung dieses technischen Problems. 

DemgemaB enthalten diese Patents chrif ten keinerlei Hinwei- 
se, welche Hydro talcite dazu verwendet werden konnten, urn 
den thermischen und Ultraviolett-Abbau von solchen thermo- 
plastischen Harzen zu inhibieren . 

Es warden ausgedehnte Untersuchungen Uber die Inhibierung 
des thermischen und Ultraviolett-Abbaus von thermoplasti- 
schen Harzen, die Halogene und/oder saure Komponenten, her- 
riihrend von Katalysatoren und/oder Monomeren und/oder einer 
Nachhalogenierung, enthalten, durchgefiihrt, Als Ergebnis 
wurde festgestellt, daB, wenn am Markt leicht erhaitliche 
Hydrotalcite beispielsweise in Vinylchloridharze eingearbei- 
tet werden, diese Hydrotalcite die Entchlorierung der Harze 
beim Erhitzen, die beim Verformen auftritt, beschleunigen 
oder eine Zersetzung, Schwarzfarbung oder Schaumbildung 
der Harze bewirken. Es wurde weiterhin festgestellt, daB 
diese Hydrotalcite eine schlechte Dispergierbarkeit in den 
Harzen haben und die rheologischen Eigenschaften der Harze 
wahrend des Verformens tmd das Aussehen der Formprodukte 
nachteilig beeinflusseri. 

Auf grand der Tatsache, daB - obgleich Hydrotalcite eine 
uberlegene Fahigkeit haben, SSuren zu neutralisieren, und 
selbst nahezu neutral sind - sie sich zur Inhibierung des 
thermischen und Ultraviolett-Abbaus, wie oben beschrieben, 
nicht wirksam erweisen, wurden weitere Untersuchungen durch- 
gefuhrt, urn den Grund ftlr diese Schwierigkeit zu erforschen. 
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Diese Untersuchungen haben zu der Entdeckung geflihrt, daB 
gewShnliche Hydrotalclte eine KristallitgrSfie von nur etwa 
100 bis etwa 300 £, eine hohe Kristallspannung und eine 
starke Tendenz zur Aggregation .(wobei Aggregate mit einer 
Grofle von etwa 20 bis 70 ^m gebildet werden) haben. Weiter- 
hin wurde f estgestellt, daB - well Wasser chemisch an den 
zahlreichen Mikroporen der Aggregate der Hydrotalcitteilchen 
adsorbiert ist und die Temperatur, bei der das Kristallisa- 
tionswasser freigesetzt wird t niedrig ist - hierdurch diese 
vorgenannten Nachteile hervorgerufen werden. Es wurde 
schliefllich weiterhin festgestellt, daB diese gewohnlichen 
Hydrotalcite eine spezifische Oberflache nach BET von min- 
destens etwa 50 m 2 /g haben und daB die Verwendung solcher 
Hydrotalcite vermieden werden sollte. 

Bei weiteren Untersuchungen wurde festgestellt, daB das 
vorgenannte technische Problem der Inhibierung des thermi- 
schen und Ultraviolett-Abbaus von thermoplastischen Harzen, 
die Halogene und/oder saure Komponenten enthalten, vollstan- 
dlg gelSst werden kann, indem man eine inhibierende Menge, 
z.B. etwa 0,01 bis etwa 5 Gewichtsteile, vorzugsweise bis 
zu etwa 2 Gewichtsteile, mehr bevorzugt bis zu etwa 1 Ge- 
wichtsteil, pro 100 Gewichtsteile des Harzes, eines Hydro- 
talcits mit einer speziellen Kristallkornform mit einer ^ 
spezifischen Oberflache nach BET von nicht mehr als 30 m /g, 
insbesondere nicht mehr als 20 m 2 /g, verwendet. 

Es wurde gleichfalls festgestellt, daB diese Hydrotalcite 
mit der genannten speziellen Kristallkornform eine Kristal- 
litgrSBe von mindestens etwa 600 fi haben und ein genugen- 
des Kristallwachstum, eine verminderte Kristallspannung 
und eine erheblich verminderte Tendenz zur Aggregation zei- 
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gen. Die Verwendung dieser Hydrotalcite mit der speziellen 
spezifischen Oberflache nach BET kann zu einer Verbesserung 
der Inhibierung des thermischen und Ultraviolett-Abbaus der 
thermoplastischen Harze mit einer guten Reproduzierbarkeit 
des Inhibierungseffekts void somit auch zu der Losung des 
vorgenannten technischen Problems fiihren. Es wurde insbe- 
sondere festgestellt, daB eine thermoplastische Harzmasse, 
die gemaB der Erfindung den speziellen Hydro talcit enthalt, 
zu einem ultradlinnen Film mit praktischem Wert mit einer 
Dicke von beispielsweise etwa 5 yam verformt werden kann, 
wobei ein solcher ultradunner Film bei Verwendung von ge- 
wohnlichen Hydro talci ten nicht gebildet werden kann. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zur Inhibierung 
des thermischen und Ultraviolett-Abbaus von thermoplasti- 
schen Harzen, die Halogene und/oder saure Komponenten, her- 
ruhrend von Katalysatoren und/oder Monomeren unc}6der einer 
Nachhalogenierung (ausgenommen von Olefinharzen, die Halo- 
gene, herrUhrend von Polymerisationskatalysatoren und/oder 
einer Nachchlorierung, enthalten) enthalten, mit einer guten 
Reproduzierbarkeit des Ihhibierungseffekts zur VerfUgung zu 
stellen, ohne daB Schwierigkeiten, vie die Korrosionsten- 
denz der Harze, die schlechte Dispergierbarkeit der Inhibi- 
toren in dem Harz, die schlechte FlieBfMhigkeit der Harz- 
masse wahrend des Verformens und ein schlechtes Aussehen 
der Formprodukte, in Kauf genommen werden miissen. 

Durch die Erfindung soil auch eine thermoplastische Harz- 
masse mit einer verbesserten Stabilitat gegentiber einem 
thermischen und Ultraviolett-Abbau zur VerfUgung gestellt 
werden. 
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Diese Aufgabe wird durch die Erfindung gelost. 

Die erfindungsgemaB verwendeten Hydrotalcite haben eine spe- 
zifische Oberflache nach BET von nicht mehr als 30 m /g, 
vorzugsweise nicht mehr als 20 m 2 /g, besonders bevorzugt 
nicht mehr als 15 m 2 /g. Diese Hydrotalcite haben eine voll- 
standig gewachsene KristallitgrSfle, eine niedrige Kristall- 
spannung und eine erheblich verminderte Neigung zur Aggre- 
gation. GemaB der Erfindung wird die Verwendung dieser Hy- 
drotalcite empfohlen. Diese Hydrotalcite haben vorzugsweise 
eine durchschnittliche sekundare TeilchengrSBe von nicht 
raehr als 5 yum, vorzugsweise nicht mehr als 1,5 ^im, beson- 
ders bevorzugt nicht mehr als 1 yam. 

Mehr bevorzugt, haben die erfindungsgemafi verwendeten Hydro- 
talcite eine KristallitgrSBe in <003>-Richtung, bestimmt 
durch RSntgenstrahlenbeugung, von mindestens 600 ft, vorzugs- 
weise mindestens 1000 5L 

Die gewohnlich verfugbaren Hydrotalcite haben eine spezifi- 
sche Oberflache nach BET von mehr als etwa 50 m /g, eine 
durchschnittliche sekundare TeilchengrSBe von mehr als etwa 
10 um und eine KristallitgrSBe in < 003>-Rlchtung von we- 
niger als etwa 300 %. Die Verwendung solcher Hydrotalcite 
sollte gemaB der Erfindung vermieden werden. 

GemaB der Erfindung werden Hydrotalcite verwendet, die den 
obengenannten Bedingungen hinsichtlich der spezifischen 
OberflSche nach BET genUgen und die die folgende allgemei- 
ne Formel (1) aufweisen: 

M Sl-x A ^(° H >2 A 57n- inH 2 0 (1) 
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0 < x = 0,5. m ist eine positive Zahl, z.B. eine Zahl von 
0,1 bis 1, und A n ~ steht fiir ein Anion mit einer Wertigkeit 
von n. Beispiele fiir das Anion bind CO^ f S0£ , 
C00~ 

C00- und HP0£ . GemSS der Erf indung konnen zwei oder mehre- 
re Anione enthalten sein. In diesem Falle ist x/n der 

Gesamtwert fiir die zwei oder mehreren Anionen. 

ErfindungsgemaB schlieBt die Bezeichnung "thermoplastische 
Harze, die Halogene und/oder saure Komponenten enthalten" 
Olefinharze aus, die Halogene enthalten, die von Polymerisa- 
tionskatalysatoren und/oder einer Nachhalogenierung herriih- 
ren. Somit sind z.B. Homopolymere und Copolymere von a-01e- 
finen, Copolymere von mindestens einem a-Olefin und Dienen, 
nachchlorierte Produkte dieser Polymere und Copolymeren und 
Gemisch dieser Halogen enthaltenden Olefinharze, z.B, Poly- 
athylen, Polypropylen, Poly-1 -buten , Poly-4-methyl-1 -penten 
und Athylen/Propylen-Copolymere, die unter Verwendung von 
Halogen enthaltenden Ziegler-Katalysatoren hergestellt wer- 
den, nachchloriertes Polyathylen und dergleichen, von den 
thermoplastischen Harzen, die Halogene und/oder saure Kom- 
ponenten enthalten, welch e erfindungsgemaB verwendet werden, 
ausgenommen. 

Beispiele fiir thermoplastische Harze, die Halogene und/oder 
saure Komponenten enthalten und die erfindungsgemaB behan- 
delt werden konnen, sind thermoplastische Harze, herge- 
stellt unter Verwendung von Katalysatoren, die Halogene 
und/oder saure Komponenten enthalten, wie z.B. Bortrifluo- 
rid, Zinntetrachlorid, Schwefelsaure oder Salzsfiure, und 
die die Halogene und/oder saure Uhterkomponenten, die sich 
von diesen Katalysatoren ableiten, enthalten, wie z.B. 
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Styrolharze, wie Polystyrol, AS-Harze (Acrylnitril/Styrol- 
Copolymere), ABS-Harze (Acrylnitril/Butadien/Styrol-Copoly- 
mere), BS-Harze (Butadien/Styrol-Copolymere), Acrylharze, 
wie Polyacrylate^ und Methacrylharze, wie Polymethacrylate, 
Halogen enthaltende thermoplastische Vinylharze, wie Vinyl- 
chloridpolymere Oder -copolymere, wie Vinyl chlorid/Vinyl- 
acetat-Harze, Vinylidenpolymere oder -copolymere, Fluorathy- 
lenpolymere oder -copolymere und Polymergemische, die Vinyl- 
chloridharze enthalten, Chlor oder Fluor enthaltende Kaut- 
schuke, wie chloriertea Polyvinylchlorid, Chloropren und 
chlorierter Isobutylenkautschuk und fluorierter Kautschuk, 
void Halogen enthaltende thermoplastische Harze, wie nach- 
chlorierte Vinylchloridpolymere oder -copolymere, Polytetra- 
fluorathylen, fluorierte Athylen/Propylen-Copolymere, Poly- 
chlortrifluorSthylenacetat enthaltende thermoplastische 
Harze, wie Polyvinylacetat oder Athylen/Vinylacetat-Copoly- 
mere, und Gemische dieser Harze miteinander oder mit ande- 
ren Harzen. 

Gemafi der Erf indung wird der spezielle Hydrotalcit in einer 
Menge von etwa 0,01 bis etwa 5, vorzugsweise etwa 0,01 bis 
etwa 2 Gewichtsteilen, mehr bevorzugt etwa 0,01 bis 1,0 
Gewichtsteil, ganz besonders bevorzugt etwa 0,05 bis etwa 
1,0 Gewichtsteil, verwendet. 

Hinsichtlich der Art und Weise, auf die der Hydrotalcit mit 
dem Harz vermischt wird, bestehen keine besonderen Be- 
schrSnkungen. FUr die Erfindung konnen die gleichen Misch- 
methoden angewendet werden, die herkBmmlicherweise bei der 
Einarbeitung von Stabilisatoren oder Fullstoffen in solche 
Harze verwendet werden. So kann beispielsweise das Vermi- 
schen unter Verwendung von solchen Vorrichtungen, wie 
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Bandmischern, Hochgeschwindigkeitsmischern, Koknetvorrich- 
tungen, Pelletisierungsvorrichtungen, Mischwalzen, Extru- 
dern oder Intensivmischern, durchgefiihrt werden. 

Die erf lndungs gema B verwendeten Hydrotalcitteilchen kSnnen 
mit elnem anlonischen oberflachenaktiven Mittel oberflachen- 
behandelt werden. Diese Ausfuhrungsform ergibt hSufig gilnsti- 
ge Ergebnisse. 

Bei der Oberflachenbehandlung betragt eine geeignete Menge 
des anlonischen oberflachenaktiven Mittels etwa 1 bis etwa 
10 Gew.-?6, vorzugsweise etwa 1 bis etwa 5 Gew.-%, bezogen 
auf das Gewicht des Hydrotalcits . So kann beispielsweise 
Hydrotalcitpulver zu einer waBrigen Losung eines anlonischen 
oberflachenaktiven Mittels f z.B. von Natriums tearat, unter 
geniigendem Riihren gegeben werden. Umgekehrt kann auch die 
waflrige Losung von Natriumstearat zu einer Suspension des 
Hydrotalcitpulvers gegeben werden 9 um eine chemische Adsorp- 
tion des oberflachenaktiven Mittels an der Oberflache des 
festen Pulvers zu bewirken. Bei der Durchftihrung einer sol- 
chen Oberflachenbehandlung wird die Dispergierbarkeit des 
Hydrotalcits erhSht und die FlieBfahigkeit der Harzmasse 
wahrend des Verformens wird verbessert. Hierdurch wird zu 
einer Verbesserung des Aussehens des Formkorpers aus der 
Harzmasse und zu der Inhibierung der Korrosionsneigung bei- 
ge tragen. 

Beispiele fiir geeignete anionische oberflachenaktive Mittel 
sind Alkalimetallsalze von hoheren Fettsauren der Formel 
RCOOM, worin R fiir eine Alkylgruppe mit 3 bis 40 Kohlen- 
stoffatomen steht und M fUr ein Alkalimetallatom steht, 
Alkylsulfate der Formel ROSO^M, worin R und M die angege- 
bene Bedeutung haben, Alkyl sulfonate der Formel RSO^M, 
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worin R und M die angegebenen Bedeutungen haben, Alkylaryl- 
sulfonate der Formal R-Aryl-SOjM, worin R und M die angege- 
benen Bedeutungen haben und Aryl fUr Phenyl, Naphthyl, To- 
lyl etc. steht, und Sulfobernsteinsaureestersalze der For- 
mel R0C0CH 2 , worin R und M die oben angegebenen Bedeutun- 

ROCOCHSOjM 
gen haben. 

Spezielle Beispiele solcher oberflachenaktiver Hittel sind 
Natriumstearat, Kaliumstearat, Watriumoleat, Kaliumoleat, 
Natriumpalmitat, Kaliumpalmitat, Natriumlaurat , Kaliumlau- 
rat, Kaliumbehenat, Natriumlaurylbenzolsulf onat, Kalium- 
octadecylsulfat, Natriumlaurylsulfonat und Dinatrium-2-sul- 
f oathyl-cc-sulf ostearat . 

Zusatzlich zu der Einarbeitung des speziellen Hydrotalcits 
kSnnen weitere Additive, die herkSmmlicherweise fur thermo- 
plastische Harze verwendet werden, bei dem erfindungsgema> 
Ben Verfahren eingesetzt werden. Beispiele fUr solche Addi- 
tive sind Stabilisatoren, z.B. Organozinnverbindungen, wie 
Dioctylzinnlaurat oder Dioctylzinnmaleat, organlsche Phos- 
phite, wie Tris-(nonylphenyl)-phosphit oder Tristearylphos- 
phit, Epoxyverbindungen, wie epoxidiertes Sojabohnenol oder 
epoxidiertes LeinSl, Amino verbindungen, wie Diphenylamin 
oder Di-o-tolylathylendiamin, mehrwertige Alkohole, wie 
teilweise verseifter Polyvinylalkohol, und Fettsauresalze 
von mindestens einem Metall aus der Gruppe Zink und Erd- 
alkalimetalle, wie Zinkstearat und Calciumzinkstearat, Anti- 
oxidantien, wie 2,6-Di-t-butyl-p-kresol, 2,5-Di-t-butyl- 
hydrochinon, 2,2' -Methylenbis- (4-methyl-6-t-butylphenol ) , 
4 , 4 « -Thiobis- (6-t-butylphenol ) , 4,4' -Thiobis- ( 6-t-butyl- 
m-kresol) und Octadecyl-3- (3' ,5 ' -di-t-butyl-4 ' -hydroxy- 
phenyl )-propionat, Ultraviolettabsorber, wie 2-Hydroxy-4- 
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octoxybenzophenon, 2- ( 2 1 -Hydroxy-5-methylphenyl ) -benzotria- 
zol und Athyl-2-cyano-3,3 -diphenylacrylat, antistatische 
Mittel, wie Pentaerythritmonostearat, • Sorbitmonopalmitat, 
Polyathylenoxid und Carbowachs, Schmiermittel, wie Calcium- 
stearat, Zinkstearat, Butylstearat und Athylenbisstearamid, 
Weichmacher, wie Dimethylphthalat, DiMthylphthalat, Olefin- 
saureester, Fhosphorsaureester, Wachse und flussiges Paraf- 
fin, Farbemittel, wie RuB, Rithalocyanine, Chinacridone, 
Indoline, Azopigmente, Titanoxid und rotes Eisenoxid, und 
Fullstoffe, wie Asbest, Glasfasern, Talk, Glimmer, Wallasto 
nit, Calciurosilicat, Aluminiumsilicat und Calciumcarbonat. 

Die Mengen dieser Additive kQnnen in gewiinschter Veise aus- 
gewahlt werden. So sind z.B. die Mengen, bezogen auf das 
Gewicht des Olef inharzes, wie folgt: etwa 0,1 bis etwa 5% 
fur die Stabilisatoren, etwa 0,01 bis etwa 1% fur die Anti- 
oxidantien, etwa 0,01 bis etwa 1% ftir die Ultravlolettab- 
sorber, etwa 0,01 bis etwa 1# fUr die Antlstatika, etwa 
0,1 bis etwa 5% fur die Schmiermittel, etwa 0,1 bis etwa 
50% fur die Weichmacher, etwa 0,1 bis etwa 5% fUr die Farbe 
mittel und etwa 1 bis etwa 50% fiir die Fullstoffe. 

Die Hydrotalcite kSnnen nach verschiedenen Methoden herge- 
stellt werden. So konnen sie beispielsweise dadurch herge- 
stellt werden, dafl man in waBrigen Medien die Hydrotalcite 
warmebehandelt, die durch die Methoden gemaB den JA-PS f en 
2280/71., 32 198/72, 30 039/75, 29 477/73 und 29 129/76, 
den US-PS' en 3 539 306, 3 650 704 und 3 875 525, der GB- 
PS 1 185 920 und der DE-PS 1 592 126 erhalten worden sind. 

GemaB einer Ausfuhrungsf orm wird der erf indungsgemSB ver- 
wendete Hydro talcit dadurch hergestellt, dafl man einen 



130048/0483 



- 17 - 



3019632 



Hydrotalcit, der nach irgendeinem der Verfahren gemaB den 
obigen Patentschriften hergestellt worden 1st, in einem 
Autoklaven bei einer Tempera tur von mindestens etwa 150°C f 
beispielsweise 150 bis 250°C f Uber einen Zeitraum von etwa 
5 bis etwa 30 h in einem waBrigen Medium warmebehandelt. 
Die Warmebehandlung wird unter Druck durchgeftlhrt, bis der 
Hydrotalcit dem spezifischen BET-Parameter (1) geniigt, wobei 
hohere Temperaturen bevorzugt werden, Es konnen zwar Tempe- 
raturen oberhalb etwa 250°C angewendet werden, doch werden 
hierdurch keine besonderen gUnstigen Ergebnisse erhalten. 
Somit ist die Anwendung von Temperaturen innerhalb des oben 
angegebenen Bereiches geeignet. 

Die Beispiele erlautern die Erfindung. 

In diesen Beispielen wurden die Warmestabilitat, die Ultra- 
violettstabilitat und das Aussehen der FormkSrper sowie die 
Eigenschaften der Hydrotalcitteilchen nach den folgenden 
Methbden getestet und bewertet: 

(1 ) warmestabilitat: 

Die Harzmasse wurde zu einem Blatt mit einer GrBBe von 
30 x 30 mm und einer Dicke von 1 mm preBverformt, Die re- 
sultierende Probe wurde in einen bei einer vorgewShlten 
Temperatur gehaltenen Trockner eingegeben und einem thermi- 
schen Abbautest unterworfen. Die Zeit (min), die verstrich, 
bis die Probe teilweise schwarz aussah, wurde bestimmt. 
Je lSnger diese Zeit ist t des to hoher ist die thermische 
Stabilitat. 

(2) Eine Probe, erhalten in der gleichen Weise wie un- 
ter (1), wurde mit Ultraviolettlicht einer Wellenlange 
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von 2537 nya bei 60°C bestrahlt. Die Zeit (Tage), die ver- 
strich, bis die Probe schwarz gefarbt worden war, wurde 
bestimmt. Je groBer diese Zeit ist, desto hoher ist die 
Ultravioletts tabilitat . 

(3) Aussehen eines spritzgegossenen Gegenstandes : 

Die Harzmasse wurde zu einer Platte mit einer GroSe von 
50 x 50 mm und einer Dicke von 1 mm spritzgegossen und das 
Aussehen des resultierenden Formgegenstandes wurde visuell 
mit dem bloBen Auge untersucht. 



Beispiele 1 bis 3 und Vergleichsbeispiele 1 imd 2 



PVC (P » 1100) 
rotes Eisenoxid 
Zinkstearat 

Dibutylzinnmaleat (Neutrali- 
sierungsmittel ) 

Inhibitor 



100 Gewichtsteile 
2 n 

1 n 

0,3 - 

(gemaB Tabelle I) 



Die obengenannten Bestandteile wurden gleichf ormig ver- 
mischt und in einem Walzwerk bei 150 bis 160°C etwa 5 min 
lang verknetet, um eine thermoplastische Harzmasse zu bil- 
den. 



Aus dieser Harzmasse wurden ProbekSrper hergestellt und 
nach den obengenannten Testmethoden (1) bis (3) getestet. 
Die erhaltenen Ergebnisse sind in Tabelle I zusammenge- 
stellt. 
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Beispiel 4 void Vergleichsbeispiele 3 und 4 



FVC (P = 1450) 
Dio c tylphthalat 
rotes Eisenoxid 
Zlnkstearat 



100 Gewichtsteile 
40 « 



2 



n 



u 



Dibutylzinnmaleat (Neutrali- 



sierungsmittel ) 
Inhibitor 



0,3 » 
(gemafi Tabelle II) 



Die obengenannten Bestandteile wurden gleichformig ver- 
mischt und in einem Walzv/erk bei 140°C 3 min lang verkne- 
tet. 

Aus der resultierenden Harzmasse wurden Erobekorper her- 
gestellt void nach den oben beschriebenen Testmethoden (1) 
bis (3) getestet. Die erhaltenen Ergebnisse sind in Ta- 
belle II zusammengestellt* 
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Beispiele ^ und 6 und Vergleichsbeispiele 5 und 6 



PVC (P = 700) 
Zinkstearat 
Dioctylphthalat 
Zinnmaleat 



100 Gewichts telle 

0,75 ■ 
25 " 

0,3 " 
(gemaB Tabelle III) 



Inhibitor 



Der als Inhibitor verwendete Hydrotalcit wurde entweder di- 
rekt oder nach Behandlung mit den in Tabelle III angegebe- 
nen oberflachenaktiven Mitteln verwendet. 

Die obengenannten Bestandteile wurden gleichformig ver- 
mlscht und in einem Kautschukwalzwerk bei 145 bis 150°C 
5 min lang verknetet. Das Gemisch wurde zu einer Platte 
mit einer Dicke von 1 mm verformt. Die Platte wurde zu 
einer GroBe von 30 x 30 mm zugeschnitten. Die Plattenpro- 
be wurde in einen bei 180 ± 1°C gehaltenen Of en eingege- 
ben, urn die Warmestabilitat zu testen. Die Ergebnisse sind 
in Tabelle III zusammengestellt. 

Beispiel 7 

ABS-Harz (bestehend aus 12 Ge- 
wichts teilen Butadien, 13 Ge- 
wichtsteilen Styrol und 25 

Gewichtsteilen Acrylnitril) 100 Gewichtsteile 

2 , 6-Di-t-butyl-4-methylphenol 1,0 n 

Dilauryl-3 , 3-thiodipropionat 1,0 11 

Inhibitor 0,5 n 

Die obengenannten Bestandteile wurden gleichformig ver- 
mischt und zu einer Platte mit einer GrSBe von 90 x 50 x 25 
mm verformt. Die Platte wurde in einem HeiBluft-Trockenofen 
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von 160°C stehen gelassen. Die Zeit Ms zum Auftreten einer 
geringfUgigen Gelbfarbung wurde gemessen. Die Ergebnisse 
sind in Tabelle III zusammengestellt. 



130048/0483 



- 24 - 



H 
H 
H 

0) 

•3 



I I 

©•H-P^ 

©-P«H 
:©«P -H 0 
^ to 

CO 

© CO 

QiU 
S© 



NO 
OX 

I 



0) • 

O Q> 

:© O 

H ^ 

© 

0) hO 

o © © 

Si! 

o 

m CO 
•H © 

O *H 
•H-P ft 

3 ©CH 

I O I 

wow 

© -P ©v~ +> ©*"^ 
hO I .CH ^HN 
£ © G«H O I OrlPi 
©O-H © b ©tH © © 
>+> ftO >-PW 

I © 

IH Id O 
Ticj.p:0 03l 
U-VtA u ^ 



I 

+> 



I -p -h ^ w 

«H © © bO 

Tf WH © k OCQ 
I © © 

© w © :© a ehcm 
w<ho<h g fq — 



i a 

u 2 

© 2 Jh 



CO 
VO 



a 

I* 

oo 



O 



B-p 
© 

t! © 

-p © 
cd-P 
S w 



o 

CM 

co 



O 



CVJ 

in 



cm 



•H-P 
© 
-P © 
©H 
£5 O 



CM 



o 



00 



o 

• CM • 

CMUJ CM 

^% m o 
S m g 
o * o 

* m * 

o t- o 

^ o <: 
oo o 



o m 
m fn 



i i 



i i 



o o 

CM v- 



I I 



o 

CM 



9 



o 



h 

■H 

© 

■P © 
©-P 
£5 W 



in 
o 



o 

CM 



o 



in 
• 

ft 
w 



VD 



O 
CM I 

cm +>+> 
in ©co 

* u A 

O © K 

• © © 
O-PH U 
CM W ft O 

0-P 
O P O © 
<-s «H ^ CO 

. fn o3«h 

O HGH 
O ©«H «H 

H m 
bb • 
f-i ft 
© W 

>« 



w 
© 

W Pi 
•H © 
W © 
©+> 
,Q W 

© © 

VO 



CM 



CMO 
^-n CM 

§ £9 

CM * 

mo 

O VO 

< * 

GO O 
VO'"" N 

•» rn 
oo 



ft 
w 



in 
vo 



© 

AS 



3-P 



130048/0483 



